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Haspeltreiber 

Die Erfindung betrifft einen Haspeltreiber fur Walzwerke mit einer oberen und ei- 
ner unteren Treiberrolie. 

Derartige Haspeltreiber werden in Warm- sowie in Kaltwalzwerken eingesetzt. Die 
untere Treiberrolie besteht aus Vollmaterlal. z. B. Stahi mit einer auftragsge- 
schweiBten VerschleiBschicht, wahrend die obere Treiberrolie als Hohlrolle aus 
Stahl mit auftragsgeschweiBter VerschleiBschicht ausgebildet ist. 

Als nachteilig hat sich jedoch enwiesen, dass die Rollen Poren auf der Oberflache 
des Rollenmantels aufweisen, welche in dem Walzgut zu Abdrucken fuhren kon- 
nen, dass die VerschleiBschicht der Rollen nur einen klelnen Nutzbereich haben, 
dass das Walzband an den Rollen oft haften bleibt, und dass die auftragsge- 
schweiBten Rollenkorper nur sehr kosteniritensiv zu erstellen sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einen Haspeltreiber bereit zu stellen, 
der diese Nachteile vermeidet. 



Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die untere Treiberrolie eine Rollenachse 
aus Stahl aufweist, auf die ein Gussmantel aufgeklebt und/oder aufgeschrumpft 
ist. 
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Die Aufgabe wird aber auch dadurch gelost, dass die obere Treiberrolle einen 
Gussmantel aufweist, der zwischen zwei auf einer Achse angeordneten Klemme- 
lementen gehalten ist. 

Durch die Verwendung von Gussmantein wird erreiclit, dass die Rollen an ihren 
mit dem Waizgut in Kontakl kommenden Oberflaclien keine Poren aufweisen, so 
dass die Walzgutoberflache beim Kontakt mit den Treiberrollen keine Beschadi- 
gung erfahrt. Hinzu komnnt, dass das Band weniger dazu neigt, am Rollenmantel 

•haften bzw. kleben zu bleiben 

Von Vorteil ist dabei, dass der Gussmantel auBen eine Arbeitsschicht aufweist 
Diese Arbeitsschicht kann kostengunstig ausreichend dick im Schleudergussver- 
fahren hergestellt warden, so dass die Rollen einen groBeren Abschliffbereich und 
eine groBere Lebensdauer besitzen. 

Wird der Gussmantel aus Spharoguss und die Arbeitsschicht aus Indefinlteguss 
hergestellt, so ergibt sich ein kostengunstiger Mantel, der durch den Indefinlteguss 
eine groBe Harte aufweist, und der damit eine erheblich groBere Lebensdauer er- 
reicht. 

•I/Vird die Arbeitsschicht aus Chromguss oder sogar aus Schnellstahl hergestellt, so 
ergeben sich gegenuber Indefinlteguss noch groBere Harten und langere Lebens- 
dauern. 

Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung naher erlautert. Dabei zeigt 

Figur 1 den Querschnitt durch eine untere Treiberrolle und 
Figur 2 den Querschnitt durch eine obere Treiberrolle. 



§ 
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Der Figur 1 ist eine untere Treiberrolle 1 zu entnehmen, die eine Rollenachse 2 
aus Stahl aufweist. auf die ein Gussmantel 3 aufgeklebt und/oder aufgeschaimpft 
Ist. Der Gussmantel 3 wird Im Schleudergussverfahren hergestellt. Er weist am 
AuBenumfang eine verschleiBbestandige Arbeltsschicht 4 auf. 

Die Figur 2 zeigt eine obere Treiberrolle 1' mit einer Rollenachse 2'. Auf der Rol- 
lenachse 2' ist ein Gussmantel 3' durch zwei Klemm-Elemente 5 geklemmt. Die 
au3ere Schicht des Gussmantels 3' wird von einer im Schleudergussverfahren 
hergestellten verschleiBbestandigen Arbeltsschicht 4' gebildet. 




1 
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Bezugszeichenliste 



1. untere Treiberrolle 
V obere Treiberrolle 

2. Rollenachse 

3. Gussmantel 
Arbeitsschicht 

5. Klemm-Elemente 
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Patentanspruche 

1 . Haspeltreiber fur Walzwerke mit einer oberen und einer unteren Treiberrolle, 
ji dadurch g e k e n n z e i c h n e t, 

' dass die untere Treiberrolle(1 ) eine Rollenachse (2) aus Stahl aufweist, auf die 
ein Gussmantel (3) aufgeklebt und/oder aufgeschrumpft ist. 

2. Haspeltreiber nach dem Oberbegrlff des Anspruchs 1 , 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, 

dass die obere Treiberrolle (1 ') einen Gussmantel (3') aufweist, der zwischen 
zwei auf einer Achse (2') angeordneten Klemmelementen (5) gehalten ist. 

3. Haspeltreiber nach Anspruch 1 und/oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Gussmantel (3, 3') aus Spharoguss besteht und auBen eine Arbeits- 
I schicht (4, 4') aufweist, die im Schleudergussverfahren hergestellt Ist. 

4. Haspeltreiber nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet 

dass der Spharoguss aus 2,5 - 4.0 Volumen% C. 1 .0 - 4,0 Volumen% Si, 0,2 
- 2,0 Volumen% Mn, < 0,10 VoIumen% P. < 0,05 Volumen%S, < 1,0 Volu- 
men% Cr, < 5,0 Volumen%Ni, < 3.0 Volumen% Mo. < 1.0 Volumen% Al und 
< 5,0 Volumen% Cu besteht 
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5. Haspeltreiber nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch g e ke n n z e i c h n e t, 

dass die Arbeitsschicht (4, 4') aus Indefiniteguss besteht. 

6. Haspeltreiber nach Anspruch 5, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, 

dass der Indefiniteguss aus 2,7 - 3,8 Volumen% C, 0,5 - 2,0 Volumen% Si, 
0,3 - 1,5 Volumen% IVIn, < 0,15 Volumen% P, < 0,10 Volumen% S, 1,0 - 3,5 
Volumen% Cr, 1,0 - 5,0 Volunnen% Ni, 0,1 - 0,8 Volumen% Mo. 0,010 - 0,5 
Volumen% Al und 0,5 - 5.0 Volumen% Cu bestelit. 

7. Haspeltreiber nach Anspaich 3 oder 4, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, 

dass die Arbeitsschicht (4. 4') aus Indefiniteguss mit Sonderkarbiden besteht. 

8. Haspeltreiber nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Indefiniteguss mit Sonderkarbiden aus 2,7 - 3,8 Volumen% C, 0,5 - 
2.0 Volumen% Si, 0,3 - 1,5 Volunnen% Mn, < 0,15 Volumen% P, < 0,10 Volu- 
men% S, 1 ,0 - 3,5 Volumen% Cr, 1 .0 - 5,0 Volumen% Ni, 0,1 - 0,8 Volumen% 
Mo, 0,010 - 0.5 Volumen% Al, 0.5 - 5,0 Volumen% Cu, 0,5 - 4,0 Volumen% 
V. 0,5 - 5,0 Volumen% Nb und 0,5 - 5,0 Volumen Ta besteht. 

9. Haspeltreiber nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsschicht (4, 4') aus Chromguss besteht. 

10. Haspeltreiber nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass der Chromguss aus 0,8 - 3,5 Vo!umen% C, 0,5 - 2,0 Volumen% Si, 0,4 - 
3,0 Volumen% Mn, < 0,15 Volumen% P, < 0,10 Volumen% S, 8 - 35 Volu- 
men% Cr, 0,5 - 4,0 Volumen% Ni, 0,1-5 Volumen% Mo, 0,5 - 5,0 Volumen% 
Cu, 0,5 - 4,0 Volumen% V, 0,5 - 5,0 Volumen% Nb und 0,5 - 5,0 Volumen Ta 
besteht. 

1 1 .Haspeltreiber nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsschicht (4, 4') aus Schnellstahl (HSS) besteht. 

12. Haspeltreiber nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Schnellstahl aus 0,5 - 3,0 Volumen% C, 0,5 - 2,0 Volunnen% Si, 0,4 
- 3,0 Volumen% Mn, < 0,15 Volumen% P, < 0,10 Volumen% S, 2-10 Volu- 
men% Cr, 0,5 - 4,0 Volumen% Ni, 2 - 10 Volumen% Mo, 0,5 - 5,0 Volumen% 
Cu, 2 - 10 Volumen% V und 1-15 VoIumen% W besteht. 

1 3. Haspeltreiber nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Rollen als Treiberrollen, Umlenkrollen oder VerschleiBrollen in Wamn- 
und/oder Kaltwalzwerken Anwendung finden. 
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Zusammenfassung 

Ein Haspeltreiber fur Walzwerke mit einer oberen und einer unteren Treiberrolle 
soli so weitergebildet werden, dass das Walzgut von den Rollen nicht beschadigt 
wird, dass das Walzgut nicht an den Rollen kleben bleibt, und dass die Treiberrol- 
len als klassische VerschleiBteile kostengunstig zu erstellen sind. Dazu wird vor- 
lesclilagen, dass die untere Treiberrolle eine Rollenachse aus Stahl aufweist, auf 
die ein Gussmantel aufgeklebt und/oder aufgeschrumpft ist und/oder dass die 
obere Treiberrolle einen Gussmantel aufweist, der zwischen zwei auf einer Achse 
angeordneten Klemmelementen gehalten ist. 
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